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Medición Precisa de la Presión del Molde 
Resistente Construcción. 
Control de la Inyección. 



Especificaciones:
 
 
Capacidad de inyección.- apx. 22 litros./min.

     (

za.-.

   6 gal./min. o 60 lb/min.)

....

.-.

 
Relación de Fuer .......................... 10:1

................0.8% al 4% 

e.- 

Porcentaje de Mezcla

Variación del Porcentaj …............ ± 0.01% 

Presión de funcionamiento.- 

                   1,350 PSI (90 bar)

.................90 PSI (6 bar)isitos del aire.- Requ
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Magnum  Venus  Plastech  ha desarrollado un nuevo 
equipo para  completar  la línea de equipos especiale
M.V.P.  
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La infusión es una técnica la cual utiliza la presión d
vacío para forzar la entrada de  resina en un lamina
seco.  Los materiales secos son colocados en el molde
entonces se aplica un vacío antes de añadir la resina  Una 
vez que se ha alcanzado el vacío, entonces  se introdu  
resina y se desplaza a través del material seco 
impregnándolo (infusión). 
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Este proceso da lugar a una menor perdida de resina
un alto nivel de transferencia de material, reduciend
peso de la pieza   mientras aumenta  su dureza al 
introducir la cantidad de resina justa  y sacando 
cualquier exceso. 
 

El  equipo  de  Infusión M.V.P.  ofrece  una  tecnología  de 
dosificación precisa, fiable y en un flujo de alto volumen, 
pistola  ProGun™  automática  para  un  suministro 
constante  de material mezclado,  el menor margen  de 
error  en  la  dosificación  ±  0.01%  y  una  reducción 
significativa  de  gasificación  con  nuestra  bomba  de 
catalizador única. 
Qué hace la bomba del catalizador de M.V.P. única? 
Pasivacion.   Pasivacion es un paso adicional en el proceso 
de fabricación que purifica y mejora la calidad y la 
longevidad del acero inoxidable. 
 

A diferencia de cualquier otro equipo de  infusión en el 
mercado,  que mezclan  el  catalizador  y  la  resina  en  la 
o  

ven n  la  pistola, 
inc
limpieza  y  mantenimiento,  así  como  un  aumento  del 
ah
ca a pieza. 
La
de

b mba, el equipo de infusión M.V.P. hace toda la mezcla
en  la  pistola  ProGun™  automática.      Hay  algunas 

tajas  significativas  de  mezclar  e
 

luyendo  una  drástica  reducción  de  tiempo  de 

orro  en  repuestos  y material.   No  hay  necesidad  de 
mbiar  la manguera de  vacío después de  cad
 pistola ProGun™, usa un mínimo de acetona (menos 
 7 gr.), 
tiene la intención de utilizar la infusión en su proceso 
 producción, debería contactar con M.V.P. España y 
icitar información de este equipo tan ex
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Especificaciones: 
 
 
Capacidad de inyecc . ión.­ aprox. 22 litros./min

        (6 gal./min. o 60 lb/min.) 

Relación de Fuerza.­............................................. 10:1 

Porcentaje de Mezcla.­...........................0.8% al 4%  

Variación del Porcentaje.­…...................... ± 0.01%  

Presión de funcionam  (90 bar) 

equisitos del aire.­............................90 PSI (6 bar) 

iento.‐1,350 PSI

Control Automático de Nivel 

RTM LIGHT­ PV SENSOR 
PVSensor Completo #5801 
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5801   PVSensor System (incluye todos los artículos siguientes)
5797   PVSensor. Sensor de precisión electrónico de presión con cuerpo de 

PTFE para adaptar al inserto del molde. 
5786  Tapón. Para tapar el inserto del molde cuando el PVSensor no se 

use. 
6316  Inserto universal con clip. Colocado verticalmente en la cara del 

molde por lo menos a 300 mm del punto de inyección. 
6317  Adaptador de inserto universal para PVSensor. 
5798  Modulo electrónico, con pantalla digital grande de LCD, ajuste del 

punto de referencia, botón de “lectura” del punto de referencia, 
preajuste de la histéresis, entrada 12V, salida 12 V para el circuito 
de control de la maquina, 3 m de cable para el conector del sensor. 
Incluye soporte de fijación a la maquina. 

5799  Fuente alimentación 12 VDC. 
5789  Kit control de maquina (e.v., racores, etc...) 
 
PARA USAR CON TECNOLOGÍA DE INFUSIÓN. 
5885  PVSensor, extensión para uso con film de infusión (montado sobre 

5797) 
5975  Caja de conexiones para señal de PVSensor de 4 canales (par la 

selección de hasta 4 sensores individuales) 

Inserto universal

El  equipo  PVSensor  se  ha  diseñado  específicamente 
para medir presiones exactas en el molde. Durante su 
funcionamiento  proporciona  un  control  exacto  del 
rendimiento  de  la  máquina  para  evitar  sobre 
presiones en el RTM Light o el plástico para infusiones. 
 
El  patentado  diseño  robusto  del  cuerpo  en  PTFE 
asegura  características  excelentes  del  llenado  de 
resina curada y el aislamiento térmico de  la reacción 
exotérmicas  del  curado.  Ningún  otro  sensor  del 
mercado proporciona hoy  estas  ventajas  en  tan bajo 
costo. 
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