%\ AUTOCATCH SENSOR

Lider en maquinaria de proyeccion y RTM

Accionamiento Neumatico
Detiene la Inyeccion al Llenar el Molde
Aviso Sonoro al Finalizar la Inyeccion

Magnum Venus Plastech Esparia S.L-




AUTOCATCH SENSOR
DETECTOR RESINA

El AutoCatch, se instala en el molde muy cerca del punto
final de llenado. Reciente innovacién de MVP, que detecta
la llegada de la resina y avisa, al operario y/o a la mdquina
de inyeccién, que es el momento de detener la inyeccién.

Este detector de resina, se conecta directamente en un
inserto universal laminado en el molde, situado cerca del
punto final de llenado, donde, instantdneamente parard la
inyeccién cuando la resina llene el molde. El resultado: No
mds excesos de resina en la copa de vacio o falta de resina
dentro del molde.

Los ingenieros de produccion dicen que es fdcil el control;
“simplemente se podria poner un sensor electrénico en el
molde y mandar una sefial a la mdquina que la detenga una
vez que la resina llega al punto de llenado”, Y tienen razon,
pero ;quién quiere colocar electrénica delicada y fuentes de
alimentacién en el molde?.

Este nuevo sensor, completamente neumdtico, detecta la
llegada de la resina, manda una sefial a la mdquina de
inyeccién para que deje de inyectar, cierra el punto de
inyeccién y realiza un ciclo de limpieza.

Similar, pero mds sensible que el PVSensor neumdtico de
MVP, el AutoCatch "ve" llegar la resina, y a través de la
I6gica neumdtica, manda una sefial a la mdquina para
parary limpiar el cabezal de inyeccién. También emite una
sefial acuistica indicando que el molde estd lleno.

El “AutoCatch” sélo necesita una sefial neumdtica de 4 mm.
de @ que venga de la sefial de apertura del Turbo
Autosprue, por lo tanto no es necesario afiadir mangueras
para conectarlo al molde.

/Qué puede aportar el “AutoCatch” al operario?. En pocas
palabras, ya no hay necesidad de programar las emboladas
antes de comenzar la inyeccién. El operario puede alejarse
con la seguridad de saber que la inyeccion se detendrd y se
limpiard de forma automadtica y segura el circuito, una vez
que el molde se ha llenado!

Ahora, el molde puede comunicarse directamente con la
mdquina de forma segura y neumadtica.
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Especificaciones:

Sensibilidad.-..............Entre 0.2 bar y 1.0 absoluto
HiStEresis.-......coeeeereeeerseeersreeessneeens mas de 40 mb

Repetibilidad.-.......ccoonneoecnrirenn. +/- 1% de FSD
Interruptor neumatico.-

Presion de Trabajo...........2-8 bar (30-120 psi)

Caudal a 6 bar. <70NIl/min filtrado 5 micrones
Cuerpo principal.-

En contacto con resina

En contacto con vapores...PTFE, Silicona e Inox

Cubierta Aluminio
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